






Степень обоснованности и достоверности научных положений, выводов и
рекомендаций, выносимых на защиту

Представленные в диссертационной работе Эскина В.Д. научные положения, 
выводы и заключения не вызывают сомнений. Диссертационная работа основана на 
глубоком анализе научной и научно-технической литературы по тематике 
исследования, в работе применялись современные методы планирования и 
проведения экспериментальных исследований, многократное повторение опытов с 
использование сертифицированного лабораторного оборудования с последующей 
статистической обработкой данных в программах STATGRAPHICS Centurion 18 и 
Microsoft Excel. Цели и задачи, поставленные в диссертационной работе, полностью 
выполнены. Выводы по диссертационной работе согласуются с полученными 
результатами экспериментальных исследований. Наличие актов апробации 
свидетельствует о высокой заинтересованности действующих предприятий в 
реализации разработанной автором технологии. Всего по теме диссертационного 
исследования автором опубликовано 14 печатных работ, в том числе 2 статьи в 
изданиях из перечня рецензируемых научных изданий ВАК РФ и 1 патент 
Российской Федерации на изобретение № 2818825 С1.

Оценка структуры и содержания диссертационной работы
Диссертационные работа Эскина Владислава Дмитриевича состоит из 

введения, шести глав, заключения, библиографического списка и приложений. 
Работа изложена на 164 страницах, содержит 29 таблиц, 50 рисунков, 6 
приложений. Библиографический список включает 154 наименования.

Во введении автором обоснована актуальность темы, определены цели и 
поставлены задачи исследования, сформулирована научная новизна, указаны 
положения, выносимые на защиту, а также представлена теоретическая и 
практическая значимость работы.

В первой главе проведен аналитический обзор научной и научно- 
технической литературы, в котором представлены свойства отходов окорки 
древесины, существующие способы подготовки коры для получения плитных 
материалов. Автором сделан вывод, что традиционные способы измельчения и 
подготовки древесного сырья к прессованию не могут быть применены к отходам 
окорки. Для обеспечения высоких прочностных свойств плит, изготавливаемых из 
коры, предпочтительно использовать способ гидродинамической обработки, 
который сочетает в себе механическое, гидродинамическое, размалывающее и 
кавитационное воздействия на обрабатываемое сырье.

Во второй главе приведена характеристика исходного сырья -  коры сосны 
обыкновенной. Представлены основные методы и подробно описаны следующие 
методики: предварительное измельчение коры в молотковой мельнице;
гидродинамическая обработка в лабораторном диспергаторе РГГД-1; определение 
степени помола, фракционного состава, водоудерживающей способности пресс- 
массы коры после гидродинамической обработки; отделение мелкодисперсной
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